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摘要： 简述家具物流的基本形式和基本功能，说明合理包装对于减少物流成本、提高运输安全性的重要作用，提出家具

包装的基本要求，指出系统论方法是家具包装设计的有效途径，并从包装工艺、结构、材料选用等方面介绍家具包装的技

术细节。
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Applying Packaging Technology Logistics to the Furniture Industry
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Abstract： Based on the form and function of furniture logistics，this paper presented the

importance of reasonable packaging to reduce the cost and increase conveyance safety．This has

generated changes for basic packaging design for furniture．Finally，the authors suggested some

techniques for furniture packaging from the aspects of packaging process，construction，and

material．
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近年来，我国家具产品的设计理念、生产规模、工

艺水平、营销方式，以及企业的管理机制紧随现代工

业步伐而快速发展，逐渐形成了具有一定特点的家具

工业体系。实践证明，工业化程度越高，家具的“异地

产销”特征越明显，家具物流的重要性越不容忽视。

2000年中国仓储协会对我国450家大中型企业

(其中80％的企业产品行销全国或世界)的调查结果

显示：生产企业原料供应物流费用约占其采购成本的

5．4％，成品销售物流费用约占销售额的7．74％[1]。

由此可见，家具制造企业要想最大限度地获取经济效

益：就必须在降低家具原材料损耗、提高劳动生产率

的同时，重视“第三利润源”——家具物流。但据统

计，我国每年因包装不善造成商品在物流中的损失相

当惊人[2]。因此，研究家具的包装技术，对于减少产

品的物流损失、降低物流成本具有一定的实际意义。
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1家具物流的基本形式和功能

1．1基本形式

根据家具生产经营各个阶段的作业对象、活动范

围、业务性质不同，家具物流的形式分为：供应物流、

生产物流、销售物流、回收和废弃物流(见图1)。

1)供应物流企业调动人力和资金，筹备生产所

需原材料和设备的活动，包括所需物资被送达企业的

外部物流，和企业内仓库物资被调送至生产线的内部

物流。

2)生产物流家具物料(包括原材料、半成品、外

购件和成品等)在生产系统各个工序之间的全部位移

过程，构成了家具生产工艺的一部分。

3)销售物流企业组织并实施将产品运送到家

具市场或用户手中的活动。

4)回收和废弃物流 企业对因质量问题或其它

原因的拒收产品进行定期收集、分检处理，具有再利

用价值的产品形成了回收物流，而完全报废或再利用

价值很小的产品形成了废弃物流。
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1．2基本功能

1)包装为保护产品、方便运输、促进销售和传

递信息，将产品封装成单元件所采用的技术措施，总

称为包装，通常分为运输包装和销售包装[3]。家具产

品的包装主要存在于销售物流和回收物流中，属于运

输包装类。包装适当与否，对运输活动和产品质量均

有直接影响。

2)运输(包括配送) 在不改变运输物资形态和

数量的前提下，企业采用必要的方式，将产品进行空

间移动的过程。

3)储存对家具物料在运输过程中的临时性保

管活动，包括包装件的检验入库、保存、管理、维护、产

品信息处理、出库和再配送。

4)装卸和搬运是包装、运输、储存环节的紧密

衔接，包括装卸车、短途搬运、堆垛、出入库等作业。

5)信息处理采用情报、指令、信号、文件等形

式，控制各种物流的活动。随着计算机技术和条形码

技术的应用，提高了物流信息处理的准确性和速度，

实现运输物资的高效管理。

2家具包装的基本要求

2．1保证产品的安全性

物流安全性是指产品在流通过程中，其质量变化

(包括物理、化学和生理生化等变化)均在允许的范围

内H]。就家具而言，就是保证产品强度和尺寸稳定

性。参照QB／r 1951．1～3—1994《木家具质量检验

及质量评定》，提出了在物流终结后，家具产品应达到

的质量要求(见表1)。

2．2提供必要的物流信息

物流信息是作业人员获取产品信息和正确操作

规程的主要渠道之一，要全面提供以下3类必要信

息：1)基本信息，包括产品的名称、型号、规格、颜色、

材质、数量、质量等级标志等；2)操作规程，如防震等

级、防潮措施，装卸和搬运方式，堆放方向、码垛层数，

表1物流终结后家具产品的质量要求
Tab．1 Quality requirements for furniture

productions after logistic

质量要求

表面无漆膜剥落，无擦伤、划痕和局部凹坑

边、棱角处无崩茬、缺棱、涨边

部件无裂隙和明显移位

固定接口处无开裂或较大缝隙

预埋件(多为五金连接件)无松动、偏斜

板状类和杆件类零部件无明显的翘曲变形

活动件开启自如、灵活

储仓温、湿度要求等；3)辅助信息，如厂家名称、地址、

电话，产品商标、出厂日期，质检员编码，运输起始、终

止地，包装件重量等。

3家具产品的包装技术

3．1包装工艺

家具产品的造型、结构，包装箱的结构以及包装

的自动化程度等，均会影响包装工艺。从包装层次来

看，包装工艺的基本程序如图2所示。

接触面衬垫一防潮包装一防震包装一箱体外包装一集装箱体包装

第一次包装 ；第二次包装i第三次包装l第四次包装i

图2家具产品的包装程序

Fig．2 Packaging procedure for furniture products

3．2包装结构

1)外包装 必须设计成长方体型，以便于大型

化、集装化运输。一般采用双面瓦楞纸箱，常见的有

3种形式：

①上下摇盖式，主要用于规格较小的箱柜类、桌

类、茶几类、座具类家具或板状类家具构件；

②侧封式，用于板状类、杆件类零部件；

③套合式，主要用于不易翻转(较大或较重)、不

宜反转(易碎材料)、需特别保护(外表有装饰或造型

独特)的家具。

2)内包装也称中包装，是实现物流安全性的重

要环节。首先应考虑产品的防震包装，要设计成与外

箱体内轮廓相符的长方体型，以减少产品的机械性能

损伤。通常采取以下方式：

①设计与产品造型凹凸相对的成型垫料，用于

保护产品的边角和局部装饰物(见图3)。

②将造型互补的产品(如座具类)凹凸相对互

叠，在可能相互接触的表面间夹衬2 mITI厚珍珠棉或

磁性薄膜，并在产品每个角放置“L”或“[”型衬垫[5]。

③对于体态和重量较大、造型较复杂的家具，应
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图3边角部的护理性包装

Fig．3 Protective packaging for edge or corner part

设计挡板和支撑柱，保证内包装与家具表面有一定距

离(约30 ram)，避免雕花、易碎或易损部位受力。

④对于活动部件如柜门、抽屉等，应采用捆、扎、

顶、吸、垫、塞等方法进行必要的固定，比如：用磁性铁

块将金属家具的活动部件牵吸在固定构件上；用气囊

袋将名贵家具的外表与包装箱内表隔离，并塞垫加固

等。

⑤对于易损零部件，如玻璃搁板、大理石面板、

镜子等，应在其板面上垫一张厚度≥5 mm的珍珠棉

和一层双瓦楞纸板，在四周边用泡沫塑料、双瓦楞纸

板和木板条护垫。

3．3包装件的选用

1)材料选用包装材料时，应充分考虑家具产品

的物流安全性、质量特性、流通环境。比如：对防潮性

要求不高的非木质家具，若在北方地区流动，就应选

用刚性较好的材料；而对于防潮性要求较高的板式家

具，若在南方地区流通，则应选用防潮效果较好的材

料；而名贵家具应全面考虑选用防潮、防震、刚性均良

好的材料。通常选用AB楞、BC楞(五层)组合的双

瓦楞纸板或BAB楞(七层)组合而成的多层瓦楞纸板

制作外包装纸箱，选用泡沫塑料、珍珠棉、磁性薄膜、

植物纤维等作为内包装材料L6J。

2)尺寸从家具的造型轮廓、外形尺寸出发，全

面考虑托盘和内衬垫体尺寸、承运车辆和装卸机具的

规格(或极限)尺寸、储仓的结构和内容积等因素，参

照GB／T 4892--1996《硬质直方体运输包装尺寸系

列》、GB／T 16471--1996{运输包装件尺寸界限》，使

包装件尺寸尽量符合物流各个环节的要求。

3)质量应根据产品质量、包装件大小、相关环

节的作业方式，参照GB／T 18923--2002{运输包装

件质量界限》，适量确定包装件的质量[7J。

4)安全测试对家具包装件进行安全测试，是改

善包装设计、提高包装质量、防止企业与承运方事故

纠纷的有效手段。目前，国内对运输包装件的安全测

试标准有：GB／W 4857．3—92《静载荷堆码试验方

法》、GB／T 4857．4—92《压力试验方法》、GB／r

4857．20一92《碰撞试验方法》、GB／T 4857．11—92

《水平冲击试验方法》、GB厂r 4857．14—1999《倾翻试
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验方法》、GB／r 4857．10一92《正弦变频振动试验方

法》等，测试的部位包括包装的角、边和面[8]。

3．4物流信息的编制

1)封箱前清点、核对箱内产品，列出包装产品的

基本信息；2)依据包装件的安全测试结果、考虑物流

中的各种因素，编制操作规程信息；3)便于物流、销售

和售后服务，编制相关的辅助信息。这3类信息均可

采用简要文字、图标[9]、代号L1叫、条形码等形式标注

在包装件比较醒目、且不易被擦伤的部位。为了读取

方便，尽量把所有信息EI]BU在包装件的多个侧面。

3．5作业要求

现代家具多以木质材料为主，由于木材具有干缩

湿胀特性，物流环境温、湿度的变化，可导致产品出现

干裂、涨边、翘曲、霉变等缺陷；因此，产品的防潮包装

很重要，在作业时应注意：1)包装作业环境应干燥、清

洁，要求环境温度不高于35℃，相对湿度不大于

75％，且温度不应有剧烈变化，以免产品表面产生凝

露而受潮[31；2)防潮包装作业应连续进行，尤其是对

防潮性要求较高的产品。若中间停止作业，则应将同

一产品的零部件包装妥当，方可离开；3)应将防潮层

置于防震衬垫的内部，以达到有效的防潮效果。

4结语

现代物流概念已把包装归属于产品物流过程，但

其与企业的管理水平、市场开发、生产实力、产品销售、

废弃物回收等环节密不可分。所以，只有采用系统论

方法，综合考虑家具产品的规格、结构、材料、质量特

性，以及物流的作业方式、运输条件、储存环境、信息处

理方法等因素，才能科学地运用包装技术对产品进行

合理包装，实现高质、高效、低耗、安全的产品运输。
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